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ENCODER ASSOLUTO MULTIGIRO IN KIT DI MONTAGGIO
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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE

REQUISITI DI MONTAGGIO E LINEE GUIDA
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Design della flangia del motore consigliato
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Design consigliato dell’albero motore (vite M3)
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Design della maschera di centraggio consigliato

dimensioni in mm, se non diversamente specificato tolleranze +0.5 mm
NON REALIZZARE L'ALBERO MOTORE IN MATERIALE FERROMAGNETICO
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Design consigliato dell’albero motore (vite M4)
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ENCODER ASSOLUTI MULTIGIRO MAGNETICI | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

FASI DI MONTAGGIO ENCODER

Preparare la superficie di montaggio e I'albero secondo il design e le dimensioni raccomandati.

Centering jig

Posizionare lo schermo inferiore sulla superficie di montaggio con i fori per le viti allineati alla superficie di montaggio.
Montare la maschera di centraggio sull’albero per allineare il centro dello schermo inferiore con I'albero.

Fissare lo schen]m inferiore alla superficie di montaggio con due viti M2x8 DIN 912 alla coppia raccomandata di
0,2 + 0,02 Nm. E consigliato I'uso di frenafiletti per impedire I'allentamento delle viti.

Rimuovere la maschera di centraggio solo dopo aver installato correttamente lo schermo inferiore.

Avvitare e fissare il portamagnete all’albero con coppia raccomandata di 0,2 + 0,02 Nm.

Si consiglia I'uso di frenafiletti per prevenire I'allentamento del portamangnete.

Installare il modulo sullo schermo inferiore. Assicurarsi che i perni di guida al di sotto del modulo
siano allineati al foro di guida sullo schermo inferiore.

Fissare il modulo allo schermo inferiore con le viti con coppia consigliata di 0,2 + 0,02 Nm.
Si consiglia I'uso di frenafiletti per evitare I'allentamento delle viti.

Perni di guida allineati allo
schermo inferiore
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ENCODER ASSOLUTI MULTIGIRO MAGNETICI | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

LINEA GUIDA SCHERMATURA MAGNETICA

Allo scopo di eliminare o minimizzare I'influenza di campi magnetici esterni & obbligatorio I'utilizzo di una schermatura magnetica.
Si prega di fare riferimento alla figura sottostante per un esempio di schermatura magnetica di spessore 1.2mm in acciaio dolce (SPCC).

0332 " |

Nota:

Si prega di considerare che I'entita dell'influenza dei campi magnetici esterni puo variare in base
all'applicazione, alle condizioni ambientali ed operative; & necessario realizzare uno studio sui campi
magnetici presenti e di conseguenza progettare una opportuna schermatura magnetica.

Si prega di contattare direttamente i ns. Uffici per assistenza tecnica.

235101

Requisiti per la schermatura

Spessore minimo: 1.2 mm / Materiale: ferromagnetico

Pin SSI BiSS C RS-485
1 GROUND GROUND GROUND
2 +VDC +VDC +VDC
3 CLOCK - CLOCK (MA) - /

4 CLOCK + CLOCK (MA)+ /

5 DATA - DATA (SLO) - DATA-
6 DATA + DATA (SLO) + DATA+
7 UART RX! / /

8 UART TX! / /

9 RESET / /

10 GROUND GROUND GROUND

1 utilizzati in fase di per calibrazione

Connettore femmina raccomandato: Hirose Part No: DF13-10S-1.25C (CL No.536-0006-8) / Hirose (contatto per filo 26~30AWG): DF13-2630SCF (CL No.536-0300-5)

Note sulle connessioni | /0

Si consiglia di fornire I'alimentazione dell’encoder seguendo le specifiche elettriche nella scheda tecnica.
Si consiglia di collegare il telaio dell'encoder e la schermatura del cavo alla massa del telaio (FG) nell’applicazione per migliorare I'immunita al rumore in condizioni

operative difficili.

Per evitare riflessioni indesiderate del segnale, & necessaria la resistenza di terminazione. Si consiglia una resistenza di terminazione, 220 ohm 1/ 4W, tuttavia il valore
della resistenza pud dipendere dall'impedenza caratteristica del cavo utilizzato.

Eltra ha messo a disposizione della apposita strumentazione per eseguire il processo di calibrazione. Questi kit di calibrazione possono essere ordinati separatamente.

Read encoder position

DUT (AAM33M) Storing correction data

i}
Customer
motor

Coupling

Software control

PC Software
(GUI)

Mounting Accuracy
Rack Calibration Kit

Reference encoder

Read reference encoder position

Requisiti di sistema dell’utente:

= |
. e Encoder incrementale - 2048 ppr
ésﬁg{;ﬁ'} Encoder di riferimento | precisione: 1/20 periodo di reticolo
g;jﬁ Motore mandrino Calibrazione a 4 velocita con velocita massima selezionabile
ool Spindle motor Montaggio meccanico | Concentricita <10um tra DUT e riferimento
Sistema operativo Windows 7 o superiore

l
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ENCODER ASSOLUTI MULTIGIRO MAGNETICI | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

L'unita CD/USB di installazione contiene il software applicativo del kit di calibrazione della precisione. Si prega di installare il software applicativo e seguire le istruzioni
visualizzate per completare I'installazione in una directory di lavoro dell’utente. Al termine dell'installazione, il programma & disponibile nella directory di lavoro seleziona-
ta. La figura seguente mostra I'interfaccia utente grafica del software di programmazione.

®
LISE Conmection: Connectod GLUI Version: Y200
Encoder Connection: Connected FW Version: v2.0.0
Piotocol ) Speed calibration
Start button - " selection
Serial Mo, 7 Max. Calibration Speed  Sefect Nearest Roundern i
N Start Calibration Absort Calibsration —— Abortbutton
Progress bar Status:  INA Step 1/%  MA
—
. X Progress:
Calibration
status
| Accuracy result
Result: MA Accuracy: NA /

Connessioni Hardware:

USB cable to PC

Calibration =
kit 2 3
AAM33M
Accuracy calibration unit
Reference encoder - g Encoder cable

cable \

Reference encoder  Encoder port Micro USB port
port
CONNESSIoncn [ CONNESsioNiCN2
Pin Pin CN1
1 + 1 X 000 04—
2 ov 2 RX oooo
3 - 3 SCLK+
4 +5V 4 SCLK- CN2
5 B- 5 DAT+
6 A- 6 DAT- oooooao pin 1
7 B+ 7 / Oooo0oooo
8 A+ 8 /
9 GND
10 GND
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ENCODER ASSOLUTI MULTIGIRO MAGNETICI | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

—
Procedura passo paSSO: USE Connection: Connecied GUI Versior: v2.00
P . . . . . . . . . Encoder Connection: Connected PV Version: V200
1. Collegare I'encoder di riferimento e il DUT al kit di calibrazione, quindi eseguire la f s
connessione USB.
e CL-1aCN-1 Sarial No. Max. Calbration Speed _Selct Hearest Bovedow_
0
o CL_Z a CN_Z Start Calibration | :m
e Micro USB a PC USB Sute  NA Step /5 NA ::r
2. Avviare il software di calibrazione — i
3. Inserire il numero di serie (opzionale) [
4. Selezionare la velocita di calibrazione massima pill vicina (arrotondata per difetto) dal menu o
a tendina Rosult: NA Accuracy: bl
.'t‘:’: I
Nota: massima velocita operativa s

Start Calibration Abort Calibration

5. Fare clic sul pulsante “Start calibration” per iniziare la calibrazione Staws:  Walt for User Response Step2/5:  Generating LUT Data

s - . . . . . ” Message X
6. Impostare la velocita e la direzione del motore in base alla finestra di messaggio e fare clic su “0K”.

Sono richieste un totale di 4 diverse impostazioni di velocita per ciascuna direzione. o B s v TS e B i v

s . o T ) "OK" to proceed
Nota: se la velocita impostata non corrisponde alla velocita richiesta, verra visualizzato un messaggio

di errore “Riprova”.

Cancel |

. . - . . . fi i | Abort Calibrati
7. A calibrazione completata verra visualizzato il messaggio SRR il

di completamento “Done”. Status; Dane Swep 5/5: Acquiring Accuracy Data

8. | dati sono registrati automaticamente al termine della calibrazione. Il file viene generato nella cartella di installazione come “datalog.csv” (file di valori separati da
virgola). Per ogni unita testata, viene registrata una nuova linea e aggiunta al file datalog.csv. Si consiglia di eseguire un backup periodico per prevenire la perdita di
dati a causa della eventuale corruzione e/o per mantenere ad una ragionevole dimensione il file; ad esempio, meno di 1 MB.

Esempio di datalog.csv

Date  15/03/2019
Time  16:35:03 PM
Protocol SSI

TestNo SerialNo Mode Accuracy 3RPM (+/- deg) Accuracy BKRPM (+/- deg) Result Test Time (s)
1 Calibration & Measurement 0.1 0.12 PASS 358.7
2 Measurement 0.1 0.13 PASS 55.52

Raccomandazioni generali

Assicurarsi che I'alimentazione dell’encoder sia conforme a quanto indicato nella scheda tecnica
Assicurarsi che le connessioni siano conformi a quanto indicato in questo manuale

Osservare tutte le precauzioni ESD nella manipolazione e installazione dell’encoder

Installare I'encoder secondo le linne guida e la sequenza di operazioni di questo manuale, utilizzando le viti di dimensione corretta
Installare la schermatura dell’encoder secondo quanto consigliato

Assicurarsi che I'encoder sia calibrato a una temperatura ambiente di 25 + 10 °C

Non esporre I'encoder a forti campi magnetici durante I'immagazzinamento

Non utilizzare I'encoder senza schermatura in presenza di campi magnetici

Non serrare eccessivamente le viti durante I'installazione dell’encoder

Non sovraccaricare il driver dell’encoder utilizzando una resistenza di terminazione errata

Non invertire la polarita dell’alimentazione

Non utilizzare I'encoder oltre la temperatura operativa consigliata

2 : a cono ISivi € ti. Eltra si portare v 1985 - 2015
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MULTITURN ABSOLUTE KIT ENCODER
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INSTALLATION INSTRUCTIONS

MOUNTING REQUIREMENT AND GUIDELINE
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Recommended motor flange design

@ 11 min
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Recommended motor shaft design (hub M3) Recommended motor shaft design (hub M4)

Centering jig design guideline
dimensions in mm, unless otherwise specified, all tolerances are within 0.5 mm.
DO NOT USE FERRO-MAGNETIC SHAFT FOR THE MOTOR
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MAGNETIC MULTITURN ABSOLUTE ENCODERS | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

ENCODER MOUNTING STEPS

Prepare the mounting surface and shaft as per the recommended design and dimensions.

Centering jig

Place bottom shield on the mounting surface with screw holes of the bottom shield aligned to that mounting surface.
Fit the centering jig to the shaft to align the center of the base plate against the shaft.

P

I

Secure bottom shield to the mounting surface with two M2x8 DIN 912 screws at recommended torque 0,2 + 0,02Nm.
Threadlock is also recommended to prevent loosening of screws.

Remove the centering jig only after the bottom shield is properly installed.

Mount and fasten magnet hub to the shaft at recommended torque 0,2 + 0,02 Nm.

Thread lock is recommended to prevent loosening of magnet hub.

Install the module onto bottom shield. Ensure the guide pins underneath the module are aligned
to the guiding hole on the bottom shield.

Secure module to bottom shield with the recommended screw at 0,2 + 0,02 Nm torque. Thread
lock is recommended to prevent loosening of screws.

Guide pins aligned to
base plate

Eltra © Copyright 2019 Eltra S.p.a. Unipersonale. All rights reserved. Al informations in this catalog are subject to change without notice. 8 = 1985 - 2015
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MAGNETIC SHIELD DESIGN GUIDELINES

In order to eliminate or minimize the influence of external magnetic field interference on encoder operation, use of shielding is mandatory.
A recommended design of shielding made of 1.2mm mild steel (SPCC) is given in figure below.

0332 5 I Note:

Please consider that external magnetic interference varies by the application and operating
environment, a proper study of external magnetic field and appropriate shield design is needed.
Please directly contact our offices for technical assistance.

235101

Shield requirements

Minuimun thickness: 1.2 mm / Material: ferro-magnetic

CONNECTIONS

Pin SSI BiSS C RS-485
1 GROUND GROUND GROUND
2 +VDC +VDC +VDC
3 CLOCK - CLOCK (MA) - /

4 CLOCK + CLOCK (MA)+ /

5 DATA - DATA (SLO) - DATA-

6 DATA + DATA (SLO) + DATA+

7 UART RX! / /

8 UART TX! / /

9 RESET / /

10 GROUND GROUND GROUND

Tused for calibration only

Recommended mating connector: Hirose Part No: DF13-10S-1.25C (CL No.536-0006-8) / Hirose (terminal pin for wire 26~30AWG): DF13-2630SCF (CL No.536-0300-5)

Notes on I/0 connections

It is strongly recommended to provide encoder power supply following the electrical specification in datasheet.
It is recommended to connect encoder chassis and cable shield to frame ground (FG) in application for enhanced noise immunity in harsh operating condition.
To prevent undesirable signal reflections, the termination resistor is needed. Termination resistor, 220 ohm 1/4W, is recommended but may depends on the characteristic

impedance of cable used.

ACCURACY CALIBRATION

Eltra has made available development tools to perform the calibration process. These Accuracy Calibration Kits can be ordered separately.

Read encoder position

DUT (AAM33M) Storing correction data Software control
¢
PC Software
Customer (GUI)
motor
Coupling Mounting Accliracy
Rack

Reference encoder -

Read reference encoder position

Calibration Kit

User system requirement:

gﬁg%ﬁ | tal ref der - 2048
] ncremental reference encoder - ppr
gg@: Reference Encoder Accuracy: 1/20 of grating period
gg% Spindle Motor 4 speed calibration with selectable maximum speed
oot Spindle motor Mechanical Mounting | Concentricity <10um between DUT and reference
Operating System Windows 7 and above
‘ = © Copyright 2019 Eltra S.p.a. Unipersonale. All rights reserved. All informations in this catalog are subject to change without notice. 8% 1985 - 2015
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MAGNETIC MULTITURN ABSOLUTE ENCODERS

| AAM 33 M SSI - BISS - RS-485

The installation CD/USB drive contains the programmer application software for the Accuracy Calibration Kit. Install the application software, and follow the on-screen
instructions to finish the installation into a user working directory.
After the installation is complete, the program is available in the selected working directory. Figure below shows the graphical user interface of the programming software.

Start button

Progress bar

\

Calibration

status

Hardware connection:

~

Max. Calibration Speed

LISE Conmection: Connectod GLUI Version:
Encoder Connection: Connected P Version:
Protocol 5l
Senal Mo,

N Start Calibration
Status: Step 175 MA
Progress:
Resul: MNA Accuracy

V200
V200

Abort Calibration

=

Speed calibration

/ selection

Abort button

—_—

Accuracy result
|

Calibration
kit

cable

N

Reference encoder

USB cable to PC

Encoder cable

Reference encoder  Encoder port

port

CN1 CONNECTIONS CN2 CONNECTIONS

Pin Pin
1 I+ 1 X
2 ov 2 RX
3 - 3 SCLK+
4 +5V 4 SCLK-
5 B- 5 DAT+
6 A- 6 DAT-
7 B+ 7 /
8 A+ 8 /
9 GND
10 GND
‘ ?E rera © Copyright 2019 Eltra S.p.a. Un.ip.e.rsonale. Al right.s reserved. All informations in this catalog are subiect. to change without notice.
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Micro USB port

CN1

oo0ooo pin 1
oooao

CN2

oooOoooao pin 1
oooooo
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MAGNETIC MULTITURN ABSOLUTE ENCODERS | AAM 33 M SSI - BISS - RS-485
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Step‘by'step procedure USE Connection: Connecied GUI Versior: v2.00
. . . . Encoder Connection: Connected PV Version: V200
1. Connect both reference encoder and DUT to calibration kit follow by USB connection. f s
oCL-1to CN-1
o(L-2 to CN-2 Sarial No. Was: Callbraticie Spead ";;egﬂ-mmm-:m =
eMicro USB to PC USB i | proes
2. Launch the calibration software Sutar  NA Sep s NA i
3. Input serial number for datalog (optional) — 4
4. Select nearest Maximum Calibration speed (roundown) from drop down menu fim
Result: NA Accuracy: ::;
et H
Note: Highest operating speed s
. “ . _— X . i Start Calibration . !.ban Calibration
5. Click on “Start Calibration” button to begin calibration Status:  Walt for User Response Swep i/ Generating LUT Dita
rrogress: ||
Message X

6. Set the motor speed and direction according the message box, and click “OK” upon reaching

the required speed. Total of 4 different speed setting required for each direction. o e s R R R B
WY ox toproceea )
Note: If the speed set mismatch against the requested speed, an error will prompt out for “Retry”. B
|
7. Calibration complete when status changes to “Done”. ! SRR Sho A
Status; Dane Swep 5/5: Acquiring Accuracy Data

8. Data automatically logged at the end of calibration. The file is generated under the installation folder as “datalog.csv”.
A comma-separated values (CSVs) file is generated at the same folder as the installed folder of the calibration program. For every unit tested, a new line is recorded
and appended to the datalog.csv file. A periodical backup of this file is recommended to prevent data loss due to file corruption and to keep this datalog file size within
a reasonable file size; for example, less than 1 MB.

Example of datalog.csv

Date  15/03/2019
Time  16:35:03 PM

Protocol S5i

TestNo SerialNo Mode Accuracy 3RPM (+/- deg) Accuracy BKRPM (+/- deg) Result Test Time (s)
1 Calibration & Measurement 0.1 0.12 PASS 358.7
2 Measurement 0.1 0.13 PASS 55.52

General raccomandations

- Ensure encoder power supply is within the range in the product datasheet
- Ensure cable pin configuration is per datasheet and application notes

- Observe all ESD precaution in handling and installation of encoder

- Install encoder per recommended guiding steps and with the correct screw size
- Install encoder shielding per recommended design

- Ensure encoder calibrated at 25+10°C ambient temperature

- Do not expose encoder to strong magnetic field in storage

- Do not operate encoder in the presence of magnetic field without shielding
- Do not over-tighten the screw during encoder installation

- Do not overload transceiver by using wrong termination resistor

- Do not reverse polarity of power supply to encoder

- Do not operate encoder beyond recommended operating temperature

Eltra © Copyright 2019 Eltra S.p.a. Unipersonale. All rights reserved. Al informations in this catalog are subject to change without notice. Sg 1985 - 2015
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